Teknik Bilgi Foyii
Yapi1 Malzemeleri

ARDEXA 38

4 saatte kuruyan, yuksek mukavemetli,

¢ Hizli kiirlenir ve tizerine hizll kapla=  ® 60 dakika calisma siiresi

ma yapilabilir. e ic ve dis mekanlarda kullanilir

* 4 saat sonra uzerinde yuriyebik o oy kontrollii baglayic icerikii
me, seramik ve dogaltas kaplaya- sistem = prizlenme esnasinda

bilme ozelligi yok denecek kadar az rétre ve
e 2 glin sonra Uzerine parke, PVC, genlesme gerilimleri

halo gibi elastik ve tekstil esasli « TS EN 13813 standarti

malzemeler kaplama imkani CT CAQ-FT sinfina uygun
Kullanim Alanlari

ic ve dis mekanlarda sap olarak kullanilir.
Hizli kiirlenir ve kisa strede tizeri kaplanabilir.
Cok kisa siirede (izerine

- Fayans, seramik ARDEX Yapi Malzemeleri Ltd. Sti.
— Dogaltas ve beton tas plakalar istnabul Deri Organize Sanayi Bolgesi
- Elastik ve tekstil zemin kaplamalari Desen Sok. No:14/A C1 Ozel Parsel
— Parke vb. ahsap kaplamalar P.K. 34956 Tuzla/ Istanbul / Tirkiye
uygulanabili. 13
— Istyaltim plakalari (izerine 51140
— Yerden isitmali zeminler lizerine EN 13813:2002
- Bagliveya yiizer sap olarak kullanilir. ARDEX A 38
Cimento Esasli Sap
4 saat sonra lzerinde y(rinebilme, seramik ve dogaltas vb. karo kap- TS EN 13813:CT-C40-F5

lanabilme, 2 giin sonra lizerine parke, PVC, hali gibi elastik ve tekstil

esasl malzemeler kaplama imkani saglar. E:i::: E:Z:'I:I i :?dowhfn:s
Bohme Asinma Direnci :NPD
Bag Dayanimi :NPD
pH degeri :NPD
Yangina Tepki Sinifi AL,
/ LU
ARDURAPID
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Uygulama

Uriiniin hazirlanmast icin elektrikli bir karistirici ya da makineli pompa
kullanilir.

100 litrelik mikser icin karisim orani;

25 kg ARDEX A 38 = ltorba

125 kg 0-8 mm kum = 12-18 kiirek

6-111ksu = suve kum miktari kum
ylizey nemine gore
degisebilir

200 litrelik mikser icin karisim orani;

50 kg ARDEX A 38 = ltorba

250 kg 0-8 mm kum = 24-36 kiirek

12-22 1t su = suve kum miktar kum
ylizey nemine gore
degisebilir

Onemli

Uygulanacak zemin kuru ya da nemli olabilir ancak saglam, tasima ka-
pasitesi olan, yapismayi onleyici maddelerden arindirilmis olmalidir.

Yetersiz sertlikteki ylizeyler, zayif saplar, eski duvar kagitlari, boyalar
vb. sokilmelidir. Parlak beton yiizeyler duruma gore ARDEX P4 ya da
ARDEX P82 astar ile pliriizlii hale getirilmelidir.

Uygulama

Karisimi hazirlarken karisim yapilacak kap ya da makinenin haznesinin
tam olarak dolmamasi ve sadece Uretici markanin seviye limitlerine dik-
kat edilmeli aksi takdirde karisim oranlari istenilen sekilde olmayabilir.
Makine karisim haznesinin en verimli doluluk orani yaklasik 3% olmalidir.

Kullanilacak kum tane biyiikligi ve dagiimi O - 8mm arasi DIN 4226
uygun olmalidir. llave edilecek su miktari kullanilacak karisim makinesk
nin hacmine gore ayarlanmalidir, ancak 11- 22 It dlciisiin asmamalidir.

Karisima akiskanlastirici vb. llave katki malzemesi veya farkli bir cimen-
to konmamalidir. ARDEX A 38'in uygulama siiresi yaklasik 1 saattir,
karistirma, tasima, yayma, mastarlama ve perdahlama arka arkaya ya-
pilmalidir.

Bu siire zarfinda uygulama yapilacak alanlar iyi tespit edilmeli ve ona
gore malzeme hazirlanmalidir.

Uygulama slresi sicaklikla ters ortantilidir. Yiksek sicakliklar uygulama
siresini distrtirken, disik sicakliklar arttirir. Sicakliga bagli olarak har-
cin calisma stresinin kisalabilecegini goz ardi etmemek gerekir.

Saplarin bitis ve baslangic noktalariya da kismi bolgeler civivb. baglan
t1 elemanlari ile birbirine baglanmalidir. Zeminin ve mekanin durumuna
gore normal sartlarda yapilmasi gereken derz veya diletasyonlar mutla-
ka yapilmalidir.

Uygulama eski sapin lizerine yapilacak ise ARDEX A 38 0-4 mm kum ile
1:1 oraninda karistirilarak su ve ARDEX E 75 ilavesi ile aderans kopri
su olusturmak amaciyla cimento serbeti kivaminda zeminin tizerine uy-
gulanir. Uygulanacak sap harci uygulanan cimento serbeti kurumadan
lizerine taze haldeyken uygulanir.

5° C'nin altinda calisimamalidir. Celiskili durumlarda 6rnek uygulama
yapiimalidir.

Yerden Istmal Zeminlerde Uygulama

Yerden istmall sistemlerde ARDEX A 38, 2 haftalara kadar varabilen
sapin kuruma icin bekleme siiresini ciddi sekilde kisalmaktadir. Uygula-
madan 3 giin sonra Isitma yapmaya baslanabilir. Istma basladiktan
sonra servis sicaklgl 3 giin boyunca 25 derecede olmalidir. Daha son
ra max. sicakliga ayarlanip bu sekilde bir kac giin daha beklenmelidir.
Bu sirada riizgar etkisi bertaraf ediimelidir. Sapin (izerine yapilacak
kaplama esnasindaki ylizey sicakligi 15 derecenin aftina dismemelidir.

Birlesim yerlerindeki detaylar ile ilgili mutlaka ARDEX teknik ekibine da-
nisiniz.

Kaplama Uygulamalari

ARDEX A 38 sapi karisim oranlari 1:4 ila 1:5 oldugunda 4 saat sonra
seramik vb. kaplamalar icin hazir hale gelmektedir. Karsim orani 1:6
oldugunda ise bu siire 8 saate kadar cikacaktir. Ancak bu siireler icerk
sinde sap tam mukavemete erismedigi icin makine, palet vb. agir ylik
ler sapin (izerine konmamalidir.

Parke,hali, PVC vb. elastik ve tekstil kaplamalar icin karisim orani 1:4
ve 1:5 oldugunda uygulama sonrasi en az 2 giin beklenmelidir. Karisim
1:6 oraninda olur ise kaplama yapilma icin bekleme siiresi en az 4 giin
olacaktir.

Sapin nem oranini 6lcmek icin CM karpit olcim aleti kullanilabilir. Bu
sirelerin dogru sekilde ulasilabilmesi icin su/cimento orani yaklasik
0,44 olmal.

Uygulama ve bekleme sirasinda ortam sicaklig +10°C (izerinde, ortam
nemiise %70’den az olmalidir. CM 6lciim cihazindaki manometre basin
ciyaklasik 10 - 15 dk sonra okunmalidir. Zeminin kaplamaya hazir hale
gelmesinin kriterleri asagidaki sekildedir:

Istiimamis Istilmis Zemin Kaplamasi
ince harcl dogaltas ve seramik
4/8 saat <%l8 kaplamalari
Ayirim tabakasi (izerine dogaltas ve seramik
4/8 saat <%2,0 kaplamalari
4/8 saat <%3,0 Kalin harcl dogaltas ve seramik kaplamalar
< %30 < %30 Difiizyona acik kaplamalar, hali vb. tekstil
kaplamalar
<%20 <%18 PVC, lastik ve linolyum vb. elastik zemin kapla-
malar
<%2,0 <%1,8 Parke

Hafif Yogunluklu Dolgu Malzemesi imalat

ARDEX A38 ile zemindeki genis bosluklar doldurmak icib hafif dolgu
sapl da (retilebilir. Ornegin;

— Zeminde tesisatin gectigi yerlerin doldurulmasinda

— Yalttim tizeri uygulanacak sap ve ayirim tabakasi olusturulmasi 6nce-
si zemindeki bosluklarin, yiikseklik farklarinin ve deliklerin dolduruk
masi da ARDEX EP 25 Epoksi kaplama sistemi ile kullaniimasinda.

10-300mm arasi kalinliklarda uygulanir.

Karisim orani: yaklasik 37,5kg ARDEX A38 : 2001t polistrolgraniilleri
(tane biyikligi 5mm) : 161t su

Uygulama siiresi: yaklasik 60 dakika (20'C ortam sicakliginda)
Uzerinde yiiriiyebilme: yaklasik 5 saat sonra

Kuruma: yaklasik 1 giin

Malzeme ihtiyaci: yaklasik 1,6kg ARDEX A38 ve 8,7It polistrol gra
niilleri her m2/cm kalinlik icin

Uygulama karistirici ve pompali makinelerle yapilabilir.

Kesinlikle fazla su kullanimamalidir.

Dikkat Edilecek Hususlar

DIN 18560'a gore 1isi yalitim plakalari (izeri uygulanan cimento esasl
saplarda en az 40mm sap kalinligi olmasi gerekmektedir.

Ayirim tabakasi olmasi durumundan en az sap kalinligr 35mm olmali ve
sapin alt zemine bagl olarak yapilmasi durumunda en az kalinlik 10mm
olmalidir. Sap kalinliklari kullanilacak 1si yalitim plakalarinin tiiriine ve
kalinligina, yapilacak kaplama tiriine, ve Gzerindeki hareketli yukiin b
rim agirhgina artis gosterebilir.
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ARDEX Kalite Standartlarina Gore Teknik Ozellikler

ARDEX Kalite Standartlarina Gore Teknik Ozellikler

Karisim orani: Kiitlesel olarak 1:4 Yerden istmaya uygunlugu: Uygun
igggk A(R}%Er;(n/:u\ l?uiw Korozyona karsi davranis: Metallerde pas olusmasina neden
6-1 lglt su _olacak herhangi bir madde
(suve kum orani kum yiizey Icermez
nemine gore degisebilir.) EMICODE: EC 1 Plus- Cok Dislik emisyonlu
Kitlesel olarak 1:5 GHS/CLP sinflandirmasi: GHS 05, Asindirici
25kg ARDEX A 38 Uyari kelimesi: Tehlike
¢22ke 0.8mm kum GGVSEV/ADR siflandirmasi: Yok
(su ve kum orani kum ylizey Yangina tepki sinifi: Al,
nemine gore degisebilr.) Ambalaj: 25 kg kraft torba
g;ﬂlles:kglé)r(axslsﬁ Raf 6mrii ve depolama: Orjinal acilmamis  ambalgjinda,
15ng 08 " glines 15181 ve dondan korunmasi
6 llg mm kum sartiyla, kuru ve serin ortamda yak-

-111t su ) lasik 12 ay depolanabili.

(su ve kum orani kum yiizey
nemine gore degisebilir.) Uyari

Kuru toz yogunlugu: Yaklasik 1,0 kg/| Cimento icerir. Cildi tahris eder. Agir géz hasarlari olusturabilir. Cocuk-

Taze harc yogunlugu:

Yaklasik 2,0 kg/|

Malzeme ihtiyaci:

Birim m%cm icin

Karisim Orani Sarfiyat

1:4 3,7 kg toz/m?
1:5 3,1 kg toz/m?
1:6 2,6 kg toz/m?

larin eline gecmemelidir. Mutlaka eldiven ve koruma gozIigi kullaniima-
si gerekir. Goze, cilde ve kiyafetlere temas etmemesi icin 6zen goste-
rilmelidir. GOZE TEMAZ ETMESI DURUMUNDA: En az bir dakika bol
suyla yikayiniz. Lens var ise hemen cikarip yikamaya devam ediniz.
Olasi bir g6z tahribati olmasi durumunda hemen doktora miracat edk
niz. Yutulmasi halinde acilen doktora basvurunuz ve Griniin etiketini ib-
raz ediniz. Daha fazla bilgi icin driin glvenlik bilgi formunu inceleyiniz.

Ambalaj ve icerigi yerel, ulusal ve uluslararasi yonetmeliklere gore ber-

taraf ediniz.

GISCODE ZP1=¢imento icerikli Urin, kromat icermez

Calisma/Kova Bekletme Siiresi*: Yaklasik 60 dakika
Uzerinde yiiriinebilme *;

YaKlasik 2- 3 saat sonra Tavsiye edilen Collomix karistirici ucu
*+20°C sicaklik ve %65 bagil nemde laboratuvar ortaminda hesaplanmis yakla-
sik degerlerdir. Ortam ve hava sartlari bu degerleri degistirebilir. Yiksek sicaklik-
lar ve daha diisiik bagil nem bu siireleri kisaltir, daha diistik sicaklik ve ylksek
bagil nem bu sireleri uzatir.

Basinc Dayanimi:

Karisim Esdeger 1 giin 7 glin 28 giin
Orani Sinif sonra sonra sonra MKD MK Serisi
14 CT-C40-F5 | 25 N/mm?2 = 40 N/mm2 = 45 N/mm?
Tavsiye edilen Collomix otomatik karistirici
1:5 CT-C35F5 20 N/mm? 35Nmm2 | 40 N/mm?
1:6 CT-C30-F4 15 N/mm? 30 N/mm? 35 N/mm?
Egilme Dayanimi:
Karisim Esdeger 1 giin 7 glin 28 giin
Orani Sinif sonra sonra sonra
1:4 CT-C40-F5 40Nmm?z  45Nmm? 55N mm?
1:5 CT-C35F5 35Nmm?  4,0Nmm? | 4,5 Nmm?
1:6 CT-C30-F4 | 3,0 N/mm2 | 3,5 N/mm? = 4,0 N/mm? TMX 1000 POX-S

Bu dokiimanda yer alan bilgiler mevcut bilimsel ve pratik verilere dayanmaktadir ve iriiniin kullanim yeri ve amacina gore degisiklik gosterebilir. ARDEX yalnizca iiriintin 6n goriilen standart sart-
larda vadedilen kalitesini saglamakla ytkiumliidir. ARDEX'in yazili énerisi olmaksizin gerceklestirilecek amac veya kapsam disi kullanimlar ve uygulama kaynakli hatalardan ARDEX Yapi Malzemeleri
Limited Sirketi sorumlu tutulamaz. Bu dokiiman revizyona ugradiginda eski basimlari gecersiz olur.
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